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The packaging forming a paralleleplpedal display unit made of cardboard or some other similar material, is 
characterized in that it comprises a first opening means (11,21.31,41) and a second opening means (52) disp< 
on either side of a first edge (13), allowing use as a display, unit in one of at least two distinct positions following 
detachment of one or other of the said means. According to an advantageous characteristic, an information labc 
(100) is disposed astride the said first edge (13) and on the two adjacent faces 
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(54) Emballage presentoir 

(57) L' emballage fomiant presentoir en carton ou 
autre matdrlau simllaire de forme parallel6pipedlque, 
est caracterls6 par le fait qu'il comporte un premier 
moyen d'ouverture (11, 21, 31, 41) et un second moyen 
d'ouverture (52) disposes de part et d'autre d'une pre- 
miere arete (13), permettant une utilisation en tantque 



pr6sentoirdans Tune d'au moins deux positions distrnc- 
tes, apres d6gagement de I'un ou I'autre des dits 
moyens. 

Confomiement a une caract6ristique avantageuse, 
une etiquette infomoatrve (100) est dispos^e k cfieval 
sur la premiere arete (13) et sur les deux faces adjacen- 
tes. 
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I. 



Description 



[0001] L'invention se rapporte au domaine des em- 
ballages. en particulier a celul des embaliages en carton 
ou autre materiau slmilaire. 

[0002] On utilise communement, pour le transport 
d'objets de loute taiile, des eniballages en fomie de boT- 
tes assemblees k partir d'un flan en carton. Dans la pr6- 
sente invention, on s'int§resse aux boites pour le trans- 
port d'objets en vrac, par exempfe des articles utilises 
dans le domaine de la construction ou du bricolage, tels 
que des chevilles ou des vis, eventuellementcondltlon- 
nes en unites de vente. II peut s'agir de sachets ou de 
boites conlenant les pieces. Lorsque ces objets sont 
transport's pour etre mis en vente dans des magasins 
de distribution, on prevolt de transfomner les boites di- 
rectement en bac de presentation. Dans ce but, la boite 
comprend une zone pr6d6coup6e qu'il suffit de s6parer 
du resle pour liberer une ouverture et rendre ie contenu 
accessible. Ainsi, dans le cas d'une fonne parallel6pi- 
pedique, on transfomie par exemple la bofte en bac par 
une decoupe en biais, parallelenf>ent a une arete. Apres 
an-achage du coin, on depose la boite sur une etagere, 
avcc rouvcrturc, ainsi pratiquee, toumee vers le haut. 
Les objets qu'elle contient sont alors disponlbles a la 
vente. Cette solution presente I'avantage de fournir une 
large ouverture pour une bonne accessibility. En maga- 
sin, on laisse la boile sur son 6tagfere jusqu'6 6pulse- 
ment de son contenu. 

[0003] On connait d'autres fonmes d'ouverture. Par 
exemple, on peut simpJement d'couper le carton sur 
une face de la boite de fagon h fornier un volet suscep- 
tible de basculer autour d'une charniere. Ce volet pr6- 
sente I'avantage de pouvoir refenmer la boTte pour un 
eventuel transport de nouveau. Dans une solution plus 
6labor6e, on adjoint au volet deux joues laterales qui 
permettent le maintlen du volet en position ouverte, et 
le maintlen des produits dans le tiroir basculant ainsi for- 
me. Une telle boite peut etre mise sur etagere, mais elle 
peut aussi etre deplacee. avec un risque moindre pour 
son contenu, de se repandre sur le sol si elle est mise 
en position inclinee 

[0004] Qu'elle que soit la fonne de Touverture, le fa- 
bricant a besoin de mentlonner une infonnatlon se rap- 
portant a son contenu, sur une face qui reste visible 
quand la boite est mise en place en position de pr6sen- 
toir. 

[0005] Lorsqu'il fabrique plusieurs r§f6rences d'arti- 
cles k conditionner dans des boites de forme identlque, 
il est commode d'utiliser des etiquettes que I'on colle sur 
la face qui reste visible. 

[0006] II scrait souhaltabte de pouvoir disposer d'un 
emballage presentant plusieurs configurations possi- 
bles de presenters, mais dont la fabrication reste sim- 
ple. 

[0007] La presente Invention parvient a cet objectif 
avec un emballage fonnant presentoir en carton ou 
autre materiau slmilaire de fonne parall6l6pipedique, 



caract'ris^ par le fait qu'il comporte un'premler mbyen 
d'ouverture et un second moyen d'ouverture disp6s6s 
de part et d'autre d'une premiere arete pemnettant une 
utilisation en tant que.pr6sentoir dans Pune d'au moins 
5 deux positions distinctes, aprds ddgagement de I'un ou 
I'autre des dits moyens. 

[0008] ConfonDement k une autre caract6ristique, le 
premier moyen est defini par une llgne de rupture par 
laquelle on degage une partle de la borte. En particulier, 
10 la partie de la boite comprend une ar§te adjacente k la 
premiere arete. 

[0009] Confonn6ment k une autre caracteristlque, le 
second moyen est fornid par un tiroir. En particulier, le 
tiroir est articul6 autour de I'arete adjacente opposde au 
'5 premier moyen. Notamment il comprend deux joues la- 
terales. 

[0010] La presente invention presente un int6r4t par- 
tlculiferement en penmettant I'apposltion d'une Etiquette 
infonnative k cheval sur ladite premiere arSte et sur les 

^ deux faces adjacentes a celle-ci. 

[0011] La presente invention porte aussi sur une pla- 
que de carton comprenant un panneaiu central et con- 
venablement decoupee et raiiiee pour la realisation du 
dit emballage, dans laquelle on a mdnag6 le premier 

^5 moyen d'ouverture et le second moyen d'ouverture dans 
le prolongement I'un de I'autre sur le panneau central. 
[0012] On d^crit ci-apres un mode realisation non li- 
mitatif de llnvention en regard des dessins annexes sur 
iesquels 

30 

la figure 1 montre une bofte avec une decoupe pour 
fomner un bac prdsentoir, 
la figure 2 montre une boite selon l'invention, 
la figure 3 represente un flan de carton d6coup6 
55 pour realiser la boTle de la figure 2 ; 



[0013] Une boite 1 reallsee en carton, plat ou ondul6, 
ou en un autre materiau semi-rigide slmilaire, est mon- 
trde defagon sch^matiquesur la figure 1 . Sa forme est 
^0 parallel6pip6dique. Comme cela est connu, une de ses 
faces au moins comprend un volet 10 pour le charge- 
ment de la boite. Ce volet est articule sur une premiere 
arete 13 fonnant charniere, et comporte un moyen de 
fixation amovible sur le bord fonnant farete oppos6e 1 2. 
^5 La ligne en po|ntlll6 d6finit un premier moyen d'ouvertu- 
re qui pemnet la transfonnation de la boTle en bac pre- 
sentoir lorsqu'on a degage la partle superieure A de la 
boite comprenant I'arete 12. Pour realiser cette ouver- 
ture aisement, on prdvolt de menager une ligne de mp- 
50 ture preferentielle du carton en perforant, par exemple 
selbn des lignes de points ou de tirets s^par^s par des 
tenons, les faces conrespondantes de la boite. Cela est 
bien connu. 

[0014] La figure 2 montre la boite de l'invention avec 
55 un second moyen d'ouverture sur la face 50 comprenant 
I'arete 13. Ce moyen d'ouverture est en fonne de tiroir 
articul6 autour de I'arete 51 oppos6e k I'ardte 13. II com- 
prend un panneau 62 articul6 autour de Parete 51 et qui 
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forme une partie mobile de la face 50. De chaque cot6 
du panneau, une joue 53 respectlvement 54 d^limite le 
tiroir lateralement. Ces joues sent en fornie d'arc de cer- 
cle centre sur I'arete 51 . Le bord superieur comprend 
une partie arridre 53', 54* respectlvement , de hauteur 
sup6rleure h I'ouverture pourfomier une but§e h I'ouver- 
ture. La face 60 comprend done une partie fixe 60' et 
une partie amovlble, te volet 52. Afin de rendre la pre- 
hension du bord de volet 52 plus aisee, on pr6voit une 
llgne pr6decoup6e en arrondl, pour libdrer par an-acha- 
ge un espace qui permet le passage des doigts dans la 
boite, k I'ouverture. On tire sur le volet 62 qui bascule 
autour de l'ar§te 51 jusqu'S ce que les bulges 53* et 54' 
viennent en appui contre I'arrlere de la face 50'. 
[0015] Comme on le voit sur la figure, on a realist la 
ligne 1 1 , 21 , 31 , 41 le long de taquelle on peut d6f inir la 
premiere ouverture de la figure 1. 
[0016] On observe que I'on passe de la position selon 
la figure 1 ^ la position de la figure 2 par basculement 
a 90' autour de I'arete 51. 

[0017] Dans une position ou dans I'autre on peut lire 
une etiquette infomiative 1 00. Cette etiquette est h che- 
val sur I'arete 13. Quand la boite est dans la position de 
ta figure 2, la partie visible de I'etiquette est sur la partie 
superieure de la face avant 50. quand la boTte est dans 
la position de la figure 1 , la partie visible de I'dtiquette 
est dans la partie inf^rieure de la face avant 10. 
[0018] On a repr6sente sur la figure 3, un flan de car- 
ton convenablement decoupe et raine pour r^aliser la 
boite de I'invention; il con-espond sensiblement ^ la sur- 
face developp§e de I'emballage des figures 1 et 2. Le 
panneau central 30 est bordd lateralement des pan- 
neaux 20 el 40. Ce dernier comprend un cote commun 
avec le panneau 50' dont la hauteur est inf erieure a celle 
du panneau 40. Le panneau 50' se prolonge vers le 
haut, par rapport au sens de la figure, par le panneau 
1 0. lis sont separ6s par la raine, ligne marquee par 6cra- 
sement du carton, 13. A I'oppose, le panneau lOi com- 
prend un volet 12'. Le panneau 30 comprend un bord 
sup6rieur 12. 11 est prolong^ a roppos6 par un panneau 
60 qui lui-m§me est borde par le panneau 52 et com- 
prend une fente 63 perpendiculaire a I'arete 12. Deux 
panneaux en arc de cercle 53 et 54 bordent le panneau 
52. Des panneaux 61 et 62 prolongent les panneaux 20 
et 40. Le panneau 30 est pr6d6coup6 le long d'une ligne 
en polntlll6, perfor6e, 31 parall^le au bord 1 2. Cette pr6- 
decoupe est constituee d'une succession de perfora- 
tions separ^es par des tenons et forme une ligne de rup- 
ture. Elle se prolonge en biars, sur les panneaux 20 et 
40, par deux lignes perforees 21 et 41 . Celles-ci se pro- 
longent sur les rabats 22 et 42 des panneaux 20 et 40. 
Une languette 20* borde le panneau 20. Une etiquette 
infonnative 100 a 6td collde sur la face de la plaque de 
carton qui vient k Pexterieur. Elle s'etend sur le panneau 
50* et en partie sur le panneau 10. 
[001 9] On met en volume la boTte de la f a^on suivan- 
te. 

On plie h 90' les panneaux 20 et 40 par rapport au pan- 



neau 30, et le panneau 50' par rapport au panneau 40. . 
On colle ou on agrafe la languette 20' le long du bord 
lateral libre du panneau 50'. 

[0020] On rabat le panneau 60 d 90*. et on gfisse les 
5 volets 61 et 62 dans la fente 63. On en rabat encore k 
90** les extr§mit6s, et on les giisse dans desfentes ap- 
propri6es noh representees, pour former et verrouiller 
le fond de la boite. On rabat les volets 53 et 54 S 90** et 
on giisse, en for^ant les parties 53' et 54' en amere du 
10 panneau 50'. Le panneau 52 est alors dans le prolon- 
gement du panneau 50'. lis fonment ensemble la face 
avant 50 de la boite 1 . L'etiquette 100 est visible 
[0021] boTte est ainsi prete pour son rempllssage. 
Une fols remplie, on rabat le volet 10 autour de I'arete' 
^5 13 et on giisse la languette 12' k rinterieur du bord 12; 
Une languette de verrouillage non representee peut as- 
surer le maintien du volet 10 en position de fenDeture 
de la botte. 

[0022] Sur te lieu de vente, on peut poser la boTte sur 
^0 sa face 50. On dechire alors le carton le long de la ligne 
de rupture 11 , 21 , 31 el 41 , et on enldve la partie A. On 
rabat la partie libre du panneau 1 0 qui reste autour des 
rabats 22 et 42 pour fonner le bord inferieur du bac. Une 
partie de l'etiquette est bien visible sur cette face. 
25 [0023] Si on veut I'utiliser en pr6sentoir, posee sur le 
fond 60-61 -62, on fait basculer le tiroir 52 autour de Pare- 
te 51 jusqu'a ce que les parties 53* et 54' viennent en 
butee. 

[0024] L'invention ne se limite pas au mode realisa- 
30 tion represente, elle englobe toutes les variantes k la 
portee de I'homme du metier, notamment pour ce qui 
concerne la forme des ouvertures. 



35 Revendicatlons 



Emballage fonnant presentoir en carton ou autre 
materiau similaire de fornie paralieiepipedique, ca- 
racterfse par le fait qu'il comporte un premier 
moyen d'ouverture (11, 21, 31, 41) et un second 
moyen d'ouverture (52) disposes de part et d'autre 
d'une premiere arete (13), pemiettant une utilisa- 
tion en tant que presentoir dans Tune d'au molns 
deux positions distinctes. apres degagement de I'un 
ou I'autre des dits moyens. 



40 



45 



50 



55 



Emballage selon la revendication 1 dans lequel le 
premier moyen est defini par une ligne de rupture 
(11, 21 , 31, 41) par laquelle on d6gage une partie 
(A) de la boTte. 

Emballage selon la revendication 2 dans lequel la 
partie (A) de la boite comprend une arete (12) ad- 
jacente k la premiere arete (13). 

Emballage selon I'une des revendications 1 et 2 
dans lequel le second moyen est forme par un tiroir. 
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5. Emballage selon |a revendication 4) dans lequel le 
tiroir est articul6 (52) autour de Tarete (51 ) adjacen- 
te oppos6e au premier moyen. 

6. Embaliage selon la revendication prec^dente dans s 
lequel le tiroir articul§ comprend deux joues lat^ra- 
les(53,54). 

7. Emballage selon Tune des revendlcations 1^6 
dans lequel une etiquette infomiative (1 00) est dis- io 
posee ^ cheval sur ladite premiere arete (13) et sur 

les deux faces ^djacentes a celleK^I. 

8. Plaque de carton comprenant un panneau central 
(30) et convenablement d6coupee et rainee pour la is 
realisation d'un emballage confomae ^ I'une des re- 
vendicatlons pr^c^dentes, dans laquelle on a me- 
nage le premier moyen d'ouverture et le second 
moyen d'ouverture dans le prpiongement Tun de 
Tautre sur le panneau central. 20 
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